
 

 
 

 Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam                                        
 
 

 
 

Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam был разработан в тесном сотрудничестве с известной 
немецкой фирмой по производству стальных конструкций.  

 

Целью было разработать металл-полимер для высоких нагрузок, с длительным временем 
применения и текучей консистенцией, чтобы выравнивать зазоры между опорой и мостовой 
конструкцией путем инъекции.  

Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam – это двухкомпонентный металл-полимер на основе 
специально сформулированных эпоксидных смол и нержавеющих металлических наполнителей.  

 

Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam после отверждения имеет очень высокую прочность на 
сжатие и устойчивость к химикалиям с долговременным действием.  

 

Отсутствует необходимость подгонки путем механической обработки. Благодаря применению 
Разделителя Диамант впоследствии возможен демонтаж опор/клиновых затворов (детали 
конструкции не склеиваются). 

 

Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam выполняет следующие условия:  

• выравнивание зазоров от 0 до 10 мм 

• высокий предел прочности также и в экстремальных условиях, таких например, как: 
вибрации, экстремальные колебания температур от ~ -40° до +90°С 

• устойчивость к старению и атмосферным воздействиям 

• устойчив к бензину, маслам, охлаждающим средством, щелочам, кислотам 

• устойчив к коррозии, не является проводником 

• наносится при помощи картуши 

 

 

 

 

 

 

 



 
Обработка и применение 
Сначала определить необходимое количество материала Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam. 
Подготовить опору/клиновой затвор, уплотнение зазора между клиновым затвором и основанием и 
определить, в каких местах должны быть расположены отверстия для инъекции и для выхода воздуха.        
1,5 кг ~ 600 куб. см    4,5 кг ~ 1800 куб. см 
* адгезионные поверхности по возможности обезжирить Очистителем Диамант, при необходимости 
нанести Разделитель.  
* оба компонента интенсивно смешать пропеллерной мешалкой (~ 250 об/мин) и заполнить картушу. 
* затем ввести необходимое количество Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam через отверстие для 
инъекции в зазор, пока он не выступит в отверстии для выхода воздуха.  
При очень большой опоре или клиновом затворе Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam может наноситься 
шпателем или заливаться. 
Текучая консистенция облегчает распределение по большим поверхностям между опорой/клиновым 
затвором и мостовой конструкцией.  
Избыток материала удалить шпателем до окончания посудного времени (ок. 2 часов после начала 
смешивания). Через 36 часов (при 20°С) Мультиметалл Сталь 1018 FL langsam можно подвергать полной 
нагрузке.  
Технические данные 
Прочность на сжатие Н/мм2 макс. 140 
Прочность на растяжение Н/мм2 71 
Прочность на изгиб Н/мм2 83 
Предел прочности при 
растяжении и сдвиге 

Н/мм2 20 

Модуль упругости Н/мм2 12000 
Коэффициент линейного 
расширения 

 32 х 10-5 К 

Длительная температурная 
устойчивость 

 - 40°С / + 90°С 

Устойчивость к химикалиям  очень хорошо (отдельный список) 
Коэффициент статического 
трения 

 > 0,5 (см. отдельный отчет об испытаниях) 

Устойчивость к старению и 
атмосферным воздействиям 

 очень хорошо 

Посудное время / время 
обработки при +20°С 

ч ~ 2 

Отверждение при +5°С ч ~ 84 
Отверждение при +20°С ч ~ 36 
Вес г/см3 2,4 
Вязкость  жидкий 
Стабильность при хранении месяцы 12 
Единицы упаковки кг 1,5 или 4,5 
Необходимые принадлежности Шпатель для смешивания, перчатки, очиститель, разделитель, 

пропеллерная мешалка, картуши, пистолет для картуш, полиэтиленовый 
шланг, запорные вентили 

 
 
 
 

Представительство в РФ 
ООО «ПО «Аквилон» 

197376, г. Санкт- Петербург, 
ул. Профессора Попова д. 23 

                 тел.: (812) 702-11-35, факс: (812) 702-11-36 
                   e-mail: akvilonservice@mail.ru, www.poakvilon. 

     
 

 


