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Система пропитки Дихтоль, не нуждающаяся в вакууме или давлении! 

Благодаря своим химическим свойствам Дихтоль заполняет даже 

самые мелкие поры и волосяные трещины на все 100%! 

 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
 

 

Типы материалов 
 
ДИХТОЛЬ 

Служит для пропитки микропор и волосяных трещин до 1/10 мм без вакуума или 
давления, подходит для всех сплавов. 

Необходимо, чтобы зоны, где находятся поры, были чистыми и сухими. (Химическая 
очистка или возможная теплообработка для удаления всех остатков для проникновения Дихтоля). 

Дихтоль применяется окунанием в жидком Дихтоле (например, в баке с хорошо 
закрывающейся крышкой) на 30 минут или 

нанесением кистью от 3-х до 4-х раз в короткие промежутки времени в течение 1 мин 
набрызгиванием от 3-х до 4-х раз крест-накрест в короткие промежутки времени в 

течение 1 мин. 
Химическое отверждение происходит при комнатной температуре за несколько часов 

(примерно 1 мм толщины стенки за 1 час, т.е. стенка толщиною 8 мм за 8 часов) см. 
таблицу на обороте. 

Используется с 1964 года, получил признание во всем мире благодаря использованию 
на известных литейных, машино- и станкостроительных предприятиях, в автомобиле-, 

судостроении и металлопромышленности. Выдерживает давление до 350 бар, 
температуру от ок. -40°С до +400°С кратковременно. Макс. Постоянная 

температура 200°С. 
ДИХТОЛЬ - Макро 

Служит для пропитки пор от 1/10 до 5/10 мм. Применение аналогично жидкому Дихтолю 
(нет Макро в аэрозоле). 

ДИХТОЛЬ - HTR 
Аналогичен Дихтолю, но выдерживает постоянную температуру до 500°С (нет в 

аэрозоле). Примерно через 1 час после использования необходимо подвергнуть Дихтоль 
НТR отжигу при 250°С в течение 3-х часов для окончательного отверждения. 

ДИХТОЛЬ - Разбавитель 
Если Дихтоль используется продолжительное время, его вязкость может измениться и 

он утратит свою исключительную проникающую способность. Идеальную вязкость можно 
замерить визкозиметром Дихтоль, а возможную потерю вязкости компенсировать 
добавлением соответствующего разбавителя Дихтоля. Рaзбавители Дихтоля, Макро 

НТК содержат необходимое количество полимеров Дихтоля для поддержания 
регенерации. 

 
 
 
 



 

   
 



 

        
 
 
 
 

 

     

 

 

 

Микропоры и микротрещины образуют- Импрегнирование/заполнение является 
ся  после литья,  обработки отливок, проверенным   методом,   который   уже 
оппресовки   или   после   длительного многие десятилетия широко используется 
использования из-за износа, коррозии, во всем мире (жидкое стекло, наружная 
кавитации и эрозии. окраска- устаревшие методы). 

 
«Диамант» Дихтоль был разработан в быстро   отвердевает   при   комнатной 
начале    1960г,    чтобы    осуществлять температуре. 
пропитку    с    такими    же    хорошими Дихтоль   -   бесцветный   жидкотекучий 
результатами как пропитка в вакууме. материал    готовый   к   употреблению, 
Дихтоль, обладающий превосходными наносится методом погружения, кистью 
капипярными     свойствами,     глубоко или   распылением   на   сухую,   чистую 
проникает в мельчайшие микропоры и поверхность      без      дополнительных 
микротрещины    без   дополнительного вспомогательных средств, энергии или 
воздействия вакуума или давления и демонтажа и транспортировки. 

Дихтоль проникает в поры и микротрещины от = 0 до 1/10 мм, Дихтоль Макро - oт 1/10 
до 5/10 мм. Дихтоль был проверен институтом Gas-Wаrme-lnstitut в г.Эссене на 
стойкость к газам и институтом Engler-Bunte-lnstitut в г. Карлсруе в качестве допустимой 
среды для пропитки поверхностей деталей, которые соприкасаются с питьевой водой. 
Уже более 4-х десятилетий Дихтоль широко используется в промышленности для 
быстрой, надежной, недорогой пропитки отливок из любого металлического сплава. 

 
Таким методом пропитываются порис- После отверждения поверхность детали 
тые отливки с помощью полимеров. очищается. Способ требует определен- 
Очищенные   и   просушенные   детали ных затрат: специального оборудова- 
пропитываются   в   вакууме   или   под ния, помещения, обученного персонала, 
давлением   искусственными   смолами потребления энергии, затрат времени на 
такими как эпоксидная, полиэфирная, демонтаж и транспортировку к оборудо- 
акриловая. ванию и назад, а затем вновь монтаж. 

Все   детали,   пропитанные   таким   методом,   устойчивы   к   воздействию   давления, 
температурам, химикатам и агрессивным внешним воздействиям. 

 
 



Применение 
ТИП материала Стандарт Макро WF WF 

Макро 
HTR 

Способ применения: 
Окунание 

Нанесение кистью 
Заливка 

Распыление в камере 
Распыление - аэрозоль 

 
Х 
Х 
Х 

Тип LA 
X 

 
Х 
Х 
Х 

Тип LA 
- 

 
Х 
Х 
Х 

Тип LA 
X 

 
Х 
Х 
Х 

Тип LA 
- 

 
Х 
Х 
Х 
- 
- 

Время окунания: (мин) 
При толщине стенки детали: 

До 5 мм 
5 – 10 мм 
10 – 15 мм 

свыше 15 мм 

 
 

4 
8 
13 
30 

 
 
6 

10 
15 
40 

 
 

4 
8 
13 
30 

 
 
6 

10 
15 
40 

 
 

10 
15 
20 
30 

 
1 

 
3 

 
1 

 
3 

 
- 

Время высыхания поверхности, 
мин. 

Толщина поверхностной пленки, 
мкм 

 
3 

 
10 

 
4 

 
10 

 
4 

Время полимеризации (час) при 20С 
(частичное/полное) при толщине 

стенки: 
До 5 мм 

5 – 10 мм 
10 – 15 мм 

свыше 15 мм 

 
 
 

4/24 
8/24 
13/48 
24/48 

 
 
 

6/24 
10/24 
15/48 
24/48 

 
 
 

4/24 
8/24 
13/48 
24/48 

 
 
 

6/24 
10/24 
15/48 
24/48 

Через 1 
час после 
окунания 
и после 

выдержки 
при 250С в 
течение 3-
х часов 

Возможности дальнейшей 
обработки поверхности: 

 

Нитролаками - - - - - 

Лаками горячей сушки х х х х х 

DD/EP лаками х х х х х 

Грунтовкой х х х х х 

Прочими лаками и материалами для 
покрытия 

 
После консультации с изготовителем 

Технические характеристики 
Размеры пористости, мм до 0,1 0,1-0,5 до 0,1 0,1-0,5 до 0,1 

Диапазон температур, С 
Рабочий 

Кратковременный 

 
-40/+120 
-40/+400 

 
-40/+120 
-40/+300 

 
-40/+200 
-40/+450 

 
-40/+200 
-40/+350 

 
-40/+500 
-40/+550 

Рабочее давление, бар, не более  
350 

 
300 

 
350 

 
300 

 
350 

Вязкость при 20С,сек 
DIN 53211 (отв. распыли-теля , 4 мм 

 
10 - 12 

 
90 - 100 

 
14 - 16 

 
20 - 22 

 
12 – 14 

Упаковка: 
1, 5, 10, 200 л 

х х х х х 

Дихтол разбавитель х х х х - 

Очиститель поверхности х х - - - 
 

Примечание: х   да 
                         -  нет 
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